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Les moteurs consistent en 3 turbines : deux de 300 chevaux, chacune faisant mouvoir deux machines dynamo, système Jîrown, fournies par la maison Escher, Wyss et O, d'Oerlikon, près Zurich; la troisième de 100 chevaux qui •liait mouvoir la machine excitatrice, fournie par la même maison, et qui met également en mouvement les machines-outils et la soufflerie. Cette môme machine fournit, en outre, la lumière électrique pour le travail de nuit.
Chaque dynamo peut fournir 6.000 ampères. On marche avec 4, 5 ou 6 fours, suiv-ant la quantité d'eau dont on dispose; la moitié est actionnée par une des •deux grandes machines dynamo et emploie 30 volts, soit 10 volts par four. En réalité, on n'emploie que 3.000 ampères de chaque machine. Chaque dynamo possède 2 collecteurs symétriquement placés avec 72 balais chacun.
Les dynamos sont à 6 pôles; l'excitatrice en a 2. Ces machines ayant été décrites dans des traités spéciaux, nous n'en ferons pas la description.
'Les machines et les turbines occupent la largeur de l'usine du côté amont; pais viennent se placer les fours à aluminium sur une rangée parallèle.
Les fours destinés à la refonte de l'aluminium ou à la fusion du bron/e, du laiton et même de la fonte ordinaire pour moulages, occupent une rangée disposée devant le mur d'aval.
Devant ces fours est placé l'atelier de moulage; enfin, la partie centrale de l'usine est occupée par les machines-outils, c'est-à-dire par l'atelier mécanique.
Les annexes de l'usine comprennent les magasins (matières premières, produits, etc...) et le laboratoire de chimie. Ce dernier se compose lui-même de deux pièces : l'une est consacrée aux essais de traction des métaux produits dans l'usine à l'aide d'une machine spéciale, l'autre est exclusivement consacrée aux analyses chimiques. Un échantillon est prélevé sur chaque coulée, aluminium, bronze d'alumiiumi, ferro-nïuminium ou laiton d'aluminium et soumis • à-l'analyse. On fait de môme de fréquents essais à la, traction. Cette double épreuve établit un contrôle permanent et continu sur les produits livrés par l'usine.
Turbines. — Les turbines sont verticales, du système Girard, à libre déviation.
Chaque turbine est enveloppée d'une chemise en tôle. Un moteur de cette espèce est extrêmement avantageux par le peu d'espace <ru'il exige, l'absence à peu près complète d'entretien et la facilité qu'il offre de pouvoir être placé on un point quelconque de l'usine.
Les grandes turbines à Froges font de 180 à 220 tours à la minute; leur diamètre est de 2m,60.
Fours de fusion. — Nous avons dit que les fours de fusion (au nombre de huit) sont soufflés. Le ventilateur prend son mouvement sur une poulie de l'arbre de transmission actionné par l'excitatrice et le vent passe dans une •conduite générale placée contre le mur aval de l'usine d'où un branchement ahoiatit à chaque four.
Un four est formé d'une double enveloppe en tôle, intérieurement garnie de briques réfractaircs dans laquelle pénètre le vent. Le garnissage de briquenégatifs par un courant
